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Die Erfindung betrifft eine Messervorrichtung fur Fleischkutter mit einer angetriebenen Welle, auf 
welcher formsehlussig Scheiben nebeneinander angeordnet sind, die in Achsrichtung der Welle miteinander 
verspannt sind, wobei zwischen je zwei benachbarten Scheiben eine zwei gleiche, sichelformige, fiir 
Ziehschnitt ausgebildete Messer aufweisende Messergruppe angeordnet ist und die FiiBe der Messer an 
festen Fuhrungsflachen mindestens einer der beiden benachbarten Scheiben in radialer Richtung 
geradegefuhrt sind, indem eine durch eine Fiihrungsflache geradegefiihrte Kante des Messerfufies jedes 
Messer s mindestens einer Messergruppe eine der Messerinnenkante benachbarte Aufienkante des 
Messerfufies ist und dieser Messerfufi einen schlitzformigen Durchbruch aufweist, in dem ein an einer der 
zwei benachbarten Scheiben gehaltener Bolzen eingreift, und ferner an dieser der Messergruppe 
zugeordneten Scheibe Anschlage fur die Messerfufie angeordnet sind, die die radiale Auswartsverstellung 
der Messer begrenzen. 

Zwischen jeweils zwei Scheiben sind bei derartigen Messervorrichtungen vorzugsweise zwei oder aber 
auch mehr unter sich gleiche Messer in einer gemeinsamen Ebene so angeordnet, dafi diese Messergruppe 
in bezug auf die Drehachse der Welle ausgewuchtet ist, wobei mindestens zwei Messergruppen vorgesehen 
sind. Die Messer sind im Betrieb auBerordentlich hoch beansprucht, u.zw. unter anderem umso starker, 
je hb'her die Drehzahl der Messerwelle ist. Bei modernen Fleischkuttern arbeitet man vielfach mit 
Drehzahlen bis iiber 6000 Umdr/min. Die maximalen Schneidradien solcher Messervorrichtungen konnen 
dabei sehr grofi sein, z.B. 320 mm betragen. Diese Zahlenwerte sind selbstverstandlich nur als Beispiel 
angefuhrt. 

Bisher, z.B. bei der in der AT-PS Nr. 306565 beschriebenen Messeranordnung waren die Messer an 
den Scheiben festgeschraubt und man hat fiir die Geradefiihrung in die betreffende Stirnseite der Scheibe 
eine gerade Nut eingefrast. Da sich beim Nachschleifen der Messer die wirksame Fuhrungslange der den 
Fufi eines Messers fuhrenden Nut infolge der erforderlichen Verschiebung des Messerfufies verkleinert, 
wird die Abstiitzung des Messers in der Nut zunehmend schlechter, so dafi man in der zulassigen 
Nachstellung beschrankt ist. Da die grofien Zentrifugalkrafte der Messer nur iiber Reibung aufgenommen 
werden, ist es erforderlich, die Befestigungsschrauben aufierordentlich hoch vorzuspannen, urn eine 
Verschiebung der Messer im Betrieb auszuschliefien und Beruhrungen mit der Kutterschiissel zu 
vermeiden* Auch zeigte sich, dafi die Messerfufie infolge der extrem hohen Beanspruchungen im Betrieb 
leicht rissen, da sie durch die im allgemeinen drei Langsschlitze fiir die Befestigungsschrauben erheblich 
geschwacht waren. 

In der DE-OS 2027429 wird ein Schneidwerkzeug beschrieben, bei dem die Messerfufie und die 
dazugehorigen Ftihrungsnuten der Scheiben gezahnt ausgebildet sind, urn die Radialkrafte aufzunehmen. 
Diese Ausfuhrungsform ist mit dem erheblichen Nachteil behaftet, dafi die Messer nicht stufenlos nachge- 
stellt werden konnen, so dafi eine im Hinblick auf geringsten Messerabstand von der Kutterschiissel 
optimale Messereinstellung nicht bei jedem Nachschliff moglich ist. 

Die DE-AS 1254987 zeigt ein Messer, das nicht mit einer zweiten zu einer zwischen zwei Scheiben 
gehaltenen Messergruppe vereint werden kann. Es sind keine, eine radiale Auswartsbewegung des Messers 
in der eingestellten Stellung verhindernde Anschlage vorgesehen, die Aufnahme der Radialkrafte erfolgt 
durch Reibung iiber die enorm fest verspannten Scheiben. 

In der US-PS Nr. 2,864,421 ist ein aus einem Stiick gefertigtes Doppelmesser beschrieben, dessen 
Einstellung nach einem Nachschliff nicht geandert werden kann. Es mufi also nachteiligerweise nach 
einigen Nachschliff en zur Ganze ersetzt werden, 

Es ist die Aufgabe der Erfindung, eine Messervorrichtung zu schaffen, die eine relativ grofie und 
stufenlose Nachstellung der Messer bei in jeder Stellung sicherer Messerabstutzung zulafit und bei der die 
Messerbefestigung grofie Krafte bei hohen Wellendrehzahlen aushalten kann. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist bei einer Messervorrichtung der eingangs genannten Art vorgesehen, 
dafi in an sich bekannter Weise die durch eine an der der Messergruppe zugeordneten Scheibe festgelegte 
Schiene geradegefiihrte Aufienkante des Messerfufies bzw, bei Vorhandensein mehrerer durch an 
mindestens einer der der Messergruppe zugeordneten Scheiben festgelegten Schienen geradegefiihrten 
Aufienkanten diese Aufienkanten dem Messerfufi des andern Messers dieser Messergruppe zugewendet ist 
bzw. sind, dafi der Bolzen als ein mit mindestens einer parallel zur Fiihrungsflache bzw. zu den 
Fuhrungsflachen der Schiene oder Schienen verlaufenden Fiihrungsflache versehener Zapfen ausgebildet 
ist, der an einer der beiden benachbarten Scheiben befestigt bzw. befestigbar ist, wobei jede 
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Ftihrungsflache des Zapfens zur Fuhrung einer geraden Kante des Durchbruches des MesserfuBes dient, 
und daB die Erstreckung des Anschlages Oder mindestens eines der dem MesserfuB zugeordneten 
Anschlage in Geradfuhrungsrichtung zwecks Sicherung der jeweiligen Betriebsstellung des Messers durch 
Abarbeiten, z.B. Abschleifen, verringerbar ist. 
5 Durch die erfindungsgemaBe Ausbildung der Messervorrichtung ist erreicht, daB die hohen 
Radialkrafte der Messer nicht mehr durch ReibungsschluB mit Hilfe stark vorgespannter Schrauben oder 
fest verspannter Scheiben iibertragen werden, sondern formschlussig durch eine definierte Anlage der 
MesserfuBe an entsprechenden Anschlagen bzw. Zapfen. Gleichzeitig ist es moghch, die Messer durch 
Abschleifen der Anlageflachen stufenlos zu verstellen ohne dadurch die sichere Abstutzung der 
10 MesserfuBe zu beeintrachtigen. Dadurch, daB die Zunahme der Radialkrafte der Messer formschlussig 
erfolgt, ist nur ein einziger Durchbruch im MesserfuB notwendig, wodurch die Schwachung dieses 
Messerteiles erheblich vermindert und damit die Bruchgefahr im Betrieb vermieden wird. Dariiber hinaus 
ist auch eine einfache Ein- und Verstellung der einzelnen in Achsrichtung hintereinander angeordneten 
Messergruppen moglich, bei denen die einzelnen Messer gleich groB sind, so dafi die Rotationskreise der 
15 einzelnen Messer unterschiedlich groB gestaltet und an die bodenseitig gewolbte Schiissel des Fleisch- 
kutters angepafit werden konnen. 

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB der MesserfuB in Geradfiihrungsrichtung des 
Messers in von der Innenkante des Messers wegfuhrender Richtung uber die Welle nach hinten 
libers tehend ausgebildet ist. Dadurch ist es moglich, die Schneidkante des Messers erheblich nach nick- 
20 warts zu verlangern, wodurch eine bessere Bearbeitung des Fleischgutes entsteht. Auch ermoglicht diese 
MaBnahme eine zusatzliche Fuhrung des Messers an dem verlangerten Endbereich. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung hat der Zapfen in an sich bekannter Weise an zwei 
einander diametral gegeniiberliegenden Umfangsbereichen je eine ebene Fuhrungsflache fur zwei an sich 
bekannte zueinander parallele Innenkanten des Durchbruches des MesserfuBes. Die MaBnahme ergibt eine 
25 besonders gute Fuhrung des Messers auf dem Zapfen und vermindert auch die Beanspruchung dieser 
Fuhrung. Es kann weiters vorgesehen sein, daB die dem zweiten Messer der Messergruppe zugewendete 
AuBenkante des MesserfuBes in an sich bekannter Weise mit einer ebenen Flache der mehrkantigen Welle 
fluchtend angeordnet ist und daB das ruckwartige Ende der Messerschneide bis nahe an diese zur 
Geradfiihrungsrichtung des Messers parallele AuBenkante heranreichend ausgebildet ist. Damit kann eine 
30 besonders intensive Bearbeitung des Fleischgutes durch die verlangerte Messerschneide erreicht werden. 
Die Fluchtung der AuBenkante des MesserfuBes mit der ebenen Flache der Welle gibt eine Fuhrung dieser 
AuBenkante auf der Welle bei alien im Lauf der Zeit vorzunehmenden Stellungen des Messers. 

Nach einem weiteren Erfindungsmerkmal ist der Zapfen in an sich bekannter Weise, in Gerad- 
fiihrungsrichtung des MesserfuBes gesehen, seitlich der Welle angeordnet, wodurch fur den Zapfen 
35 besonders viel Platz und fur den zugeordneten Durchbruch des Messers eine hinsichtlich der Festigkeit 
besonders gunstige Anordnung dieses Durchbruches ermoglicht ist. Eine besonders sichere und genaue 
Abstutzung des Messers in auswartiger Richtung wird erreicht, wenn nach einem weiteren Merkmal der 
Zapfen als Anschlag fur den MesserfuB ausgebildet und angeordnet ist. 

Es ist weiters vorteilhaft, die freien Enden der Zapfen liber die MesserfuBe der betreffenden 
40 Messergruppe in an sich bekannter Weise ubers tehend und in Ausnehmungen der ihnen benachbarten 
Scheibe formschlussig eingreifend auszubilden. Dadurch wird ein Teil der auf die Messer einwirkenden 
Schlagbelastung uber die Zapfen nicht nur auf die zugeordnete Scheibe, sondern gleichmaBig auch auf die 
benachbarte Scheibe ubertragen. Es ist daher eine hohere Belastung der erfindungsgemaBen Messervor- 
richtung mb'glich, da ja die tfbertragung der Belastung auf die Welle an mehreren Punkten gleichzeitig 
45 erfolgt und da alle, in Achsrichtung gesehen, hintereinander angeordneten Scheiben durch diese in ihnen 
formschlussig gehaltenen Zapfen untereinander drehfest verbunden sind. 

In Weiterbildung der Erfindung weist der Durchbruch des MesserfuBes einen U-formigen lichten 
Querschnitt auf, wobei der die Schenkel dieses fl U l! innenseitig begrenzende stegformige Teil des 
MesserfuBes sich in auswartiger Geradfiihrungsrichtung des Messers auf den Zapfen zu erstreckend, als 
50 Anschlag fur den MesserfuB ausgebildet ist. Damit ist ein genaues Nachstellen des Messers, wie es nach 
jedem Schleifen der Messerschneide erforderlich ist, moglich. Wenn weiters der Zapfen mindestens einen 
den MesserfuB iibergreif enden Haltenocken fur das zugeordnete Messer, vorzugs weise zwei an entgegen- 
gesetzten Seiten des Zapfens angeordnete Haltenocken aufweist, wird ein verbesserter Halt des Messers, 
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insbesondere solange es noch nicht fest zwischen die ihm zugeordneten beiden Scheiben eingespannt ist, 
erreicht. Unter anderem wird also die Montage der Messer betrachtlich erleichtert und auch die 
Unfallsicherheit erhoht. 

Zur Fortbildung der Erfindung ist es auch von Vorteil, wenn der Zapfen mindestens eine quer zu 
5 seiner FUhrungsflache bzw. zu einer seiner Fuhrungsflachen gerichtete, parallel zur Scheibe verlaufende 
Nut aufweist, in die der Messerfufi mit geringem Spiel einschiebbar ist. Die Nuten haben insbesondere fur 
die Halterung der Messer wahrend des Transports der einzelnen Scheiben mit den Messern und fur die 
Montage bzw. den Zusammenbau Bedeutung. Es ist also nicht nur die Montage erleichtert und gefahrloser, 
sondern es konnen auch durch das Einschieben der Messer eine Messergruppe in die Nuten der Zapfen die 

10 Messer gleichzeitig als Handhabe oder Hebel benutzt werden, um bei einer Demontage die Scheiben leichter 
von der Welle abziehen zu konnen. Es bereitete bisher oft recht erhebliche Schwierigkeiten, die Scheiben 
wieder von der Welle abzuziehen. Die Zapfen konnen auch einen rein rechteckigen Querschnitt besitzen. 

Nach einem weiteren Erfindungsmerkmal ist die Schiene oder ein in diese Schiene formschlussig losbar 
eingesetzter Steckteil als Anschlag fur den Messerfufi ausgebildet, wodurch besonders die Messernach- 

15 stellung vereinfacht wird. Bei der Verwendung von Steckteilen werden diese jeweils zum Nachstellen der 
Messer an ihren Anlageflachen fur den Messerfufi abgeschliffen, desgleichen der Steg im Durchbruch jedes 
Messerfufies. Da man die Steckteile von den Schienen und Scheiben ohne weiteres abnehmen kann, 
bereitet ihr Abschleifen keine Schwierigkeiten. Die Halterung des Messers wird noch weiter verbessert 
und es wird auch ein zusatzlicher Sicherheitsfaktor erreicht, wenn der Messerfufi an seinem der 

20 Messerinnenkante benachbarten Ende eine quer zur GeradfOhrungsrichtung des Messers verlaufende 
Anschlagkante aufweist, die der als Anschlag dienenden Schiene bzw. dem Steckteil ohne Abstand oder 
allenfalls in geringem Abstand gegeniiberliegt. Schliefilich kann ein einf aches Abschleifen der Anschlag- 
kante zwecks Nachstellung des Messers, wie es im Gefolge jedes Abschleifens der Messerschneide 
notwendig ist, noch erzielt werden, wenn vorgesehen ist, dafi die Anschlagkante des Messerfufies die 

25 Stirnkante eines ungefahr parallel zu seiner geradegefiihrten Aufienkante verlaufenden Schenkels des 
Messerfufies ist, und dafi an eine Langskante des Schenkels ein Schlitz des Messerfufies angrenzt. Weiters 
ist es von Vorteil, wenn der Abstand der Anschlagkante des Messerfufies von dem benachbarten 
XJmfangsbereich der Scheibe erheblich kleiner als von der Welle ist. Diese Mafinahme ergibt einen 
verhaltnismafiig grofien Messerbereich zwischen der Welle und der Anschlagkante und erlaubt entsprechend 

30 langes Nachstellen des Messers und erhoht auch die Festigkeit des Messerbereiches zwischen Welle und 
Anschlagkante . 

In Weiterbildung der Erfindung ist die Scheibe mit Spannvorrichtungen versehen, die zum Andriicken 
der Messerfufie an die Fuhrungsflachen der Schienen und der Zapfen ausgebildet sind. Weiters ist es 
vorteilhaft, wenn jede Spannvorrichtung aus einer Halsmutter und einer in diese einschraubbaren 

35 Schraube besteht, wobei der Kopf einer der zur Befestigung eines Messers vorgesehenen Schrauben 
unrund oder exzentrisch zur Achse dieser Schraube ist und die zugehorige Halsmutter in eine 
durchgehende Bohrung der Scheibe formschlussig einsteckbar ist. Jedes Messer wird auf diese Weise auf 
der Scheibe verspannt und festgestellt, so dafi es, ohne sich relativ zur Scheibe verstellen zu konnen, 
transportiert und/oder die Scheibe mit den auf ihr gehaltenen Messern montiert werden kann. Eine 

40 besonders weite Nachstellmoglichkeit der Messer bei gleichzeitig immer sicherer Halterung ergibt sich auf 
einfache Weise gemafi einem weiteren Erfindungsmerkmal, wenn fur jedes Messer mindestens zwei die 
Halsmutter alternativ aufnehmende Bohrungen in der Scheibe vorgesehen sind, von denen eine in einem 
Bereich der Scheibe angeordnet ist, der bei neuem Messer vom Messerfufi noch nicht uberdeckt ist und 
mindestens eine andere an einer Stelle der Scheibe vorgesehen ist, die von dem Messerfufi eines neuen 

45 Messers noch mindestens teilweise uberdeckt ist, jedoch nach gegebenenfalls mehrmahgem Nachschleifen 
der Messer von dem Messerfufi nicht mehr iiberdeckbar ist. Sind die Messer derselben Messergruppe 
schon so weit abgeschliffen und nachgestellt, dafi der bogenformige Grund jedes Schlitzes an den 
Schraubenkopf anzustofien droht und des sen Drehen behindern konnte, dann konnen die Halsmutter mit 
den zugeordneten Schrauben sehr leicht und rasch in die Bohrungen umgesetzt werden, die durch die 

50 Nachstellung der Messer freigegeben sind. Die exzentrischen Kopfe driicken nunmehr gegen die der Welle 
im Abstand gegeniiberliegenden Kanten der Messer und verspannen diese zwischen sich und den 
Anschlagflachen, so dafi sie ebenfalls auf der Scheibe festgehalten sind. Auch die Nuten der Zapfen 
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wirken an der sicheren Halterung der Messer auf der Scheibe vor deren Zusammenbau mit den andern 
Scheiben mit, da sie bei angezogenen Schrauben ein axiales Verschieben der Messer sicher verhindern. 

Die Erfindung wird an Hand von mehreren Ausfiihrungsbeispielen naher erlautert. Es zeigen: Fig.l 
eine Draufsicht auf eine aus zwei Messern bestehende Messergruppe, gemaB einem ersten Ausfiihrungs- 
5 beispiel, Fig. 2a einen Teilschnitt durch das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig.l in vergroBerter Darstellung 
langs der Linie 2-2, Fig, 2b einen Teilschnitt ahnlich Fig. 2a, jedoch bei einem zweiten Ausfiihrungs- 
beispiel, Fig. 3 einen Teilschnitt durch das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig.l in vergroBerter Darstellung 
langs der Linie 3-3, Fig. 4 eine Variante eines Ausschnittes der Fig.l, Fig. 5 eine Draufsicht ahnlich 
Fig.l, jedoch bei einem dritten Ausfuhrungsbeispiel und in kleinerem MaBstab, Fig. 6 eine Draufsicht 

10 ahnlich den Fig.l und 5, jedoch bei einem vierten Ausfiihrungsbeispiel, Fig. 7 einen Teilschnitt durch das 
Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 6 in vergroBerter Darstellung langs der Linie 7-7, Fig. 8 eine Variante eines 
andern Ausschnittes der Fig.l und Fig. 9 eine Seitenansicht einer Scheibe einer fiinften Ausfiihrungsform . 

In den Zeichnungen sind gleiche und dem gleichen Zweck dienende, jedoch in der Form etwas 
abgeanderte Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen. 

15 Die in den Fig.l, 5 und 6 dargestellten Messergruppen *-10— bestehen je aus zwei gleich ausge- 
bildeten ebenen Messern —11—, deren MesserfiiBe —9— auf einer runden Scheibe —12-- mittels zwei 
Schienen —13 bzw. 13', 13"— und zwei Zapfen —14 bzw. 14 1 — so geradegefuhrt sind, daB sie in 
Richtung der Pfeile A, d.h. in diametral einander entgegengesetzten Richtungen nach auBen zwecks 
Nachstellung stufenlos verstellt werden konnen, wenn man den oder die betreffenden Stege entsprechend 

20 abschleift. Eine solche Nachstellung ist immer dann erforderlich, wenn die Messerschneiden — 15 — 
nachgeschliffen wurden. 

Die Scheibe —12— ist formschlussig auf eine sechskantige Welle —16— aufgeschoben. Die Welle 
--16— besitzt auf der einen Seite der Scheiben- und Messeranordnung ein Gewinde und auf der andern 
Seite einen Bund, so daB mittels einer auf das Wellengewinde aufgeschraubten Mutter, gegebenenfalls 

25 unter Zwischenanordnung einer Deckscheibe, die Messer- und Scheibenanordnung zum Festspannen an den 
Bund der Welle angedriickt werden kann. Hiedurch werden die Messer zwischen die Scheiben eingespannt. 

Bei den in den Fig.l, 5 und 6 dargestellten Ausfiihrungsbeispielen weist jedes Messer —11-- einen 
einzigen Durchbruch —29-- zur Aufnahme eines an der Scheibe —12-- angeformten oder fest angeord- 
neten, im wesentiichen runden Zapfens —14 bzw. 14'— auf. Der Zapfen —14 bzw. 14'— besitzt in Hone 

30 der Messer ein Querschnittsprofil, welches dadurch entstanden ist, daB sein ursprunglich kreisfSrmiger 
Querschnitt an zwei einander gegenuberliegenden parallelen Seiten plan geschliffen wurde. Diese 
plangeschliffenen Ftthrungsflachen des Zapfens —14, 14 T — liegen mit Gleitlagerspiel den Langsseiten des 
Durchbruches —29-- gegeniiber. Der Durchbruch —29— jedes Messers —11 — hat ein U-formiges 
Querschnittsprofil, wobei der die Schenkel dieses "U" innenseitig begrenzende, relativ schmal 

35 ausgebildete stegformige Teil —30— des MesserfuBes —9— in eine quer zu den Langsseiten des 
Durchbruches —29— verlaufende Nut —31— eingreift und am Grund der Nut —31— anliegt. Die von der 
Nut —31— abgewandte Seite des Zapfens —14, 14*— ist vom gegenuberliegenden Rand des Durchbruches 
—29— mindestens so weit entfernt, wie die Nut —31— tief ist, wobei die lichte Weite zwischen diesem 
Rand des Durchbruches —29— und der Stirnflache des stegformigen Teiles —30— mindestens dem 

40 Durchmesser des Zapfens —14, 14'— entspricht. Jedes Messer —11—, das auf die Scheibe —12— 
aufgesetzt wird, wird durch eine Schiebebewegung senkrecht zur Scheibenachse in die Nut —31— des 
Zapfens —14, 14*— eingehangt, so daB eine Bewegung der Messer —11— in Achsrichtung der Scheibe 
auch eine Bewegung der Scheibe — 12 — in dieser Richtung zur Folge hat; Parallel zur Nut —31— und ihr 
gegemiberliegend besitzt der Zapfen —14, 14'— eine zweite Nut --32—, die genauso ausgebildet ist, wie 

45 die erste Nut —31—. Wahrend das mit seiner nur in Fig.l nicht dargestellten Spitze nach unten weisende 
Messer —11— mit seinem stegformigen Teil —30— in der Nut —31— hangt, greift das mit seiner Spitze 
nach oben weisende Messer —11— infolge seines Eigengewichtes in die Nut —32— ein. 

Bei der in Fig. 8 mit nur einem Messer —11-- dargestellten Variante reichen die rechteckigen Zapfen 
—14— bis zur Mehrkant-Innenausnehmung der Scheibe —12—, wobei die Nut —32— sich iiber die ganze 

50 Breite und die Nut —31— nur iiber eine Teilbreite des Zapfens —12— erstreckt, an welchem der 
stegformige Teil —30— des MesserfuBes —9— anliegt. Entsprechend der Zapfenausbildung ist der 
Durchbruch —29— des MesserfuBes —9— zu dessen Schmalseite hin off en. 



- 6 - 



Nr. 348886 



Wie aus Fig. 7 ersichtlich, ragen die Zapfen —14— iiber die MesserfuBe —9— hinaus und durch eine 
die ganze Dicke einer benachbarten Scheibe —12a — durchdringen.de Ausnehmung — 34— hindurch, deren 
Form der Form des Zapfens —14— entspricht, Dadurch sind die Zapfen —14— in der benachbarten 
Scheibe — 12a— formschlussig gehalten, u.zw. vorzugsweise mit engem Schiebesitz in eine Ausnehmung 
5 —34 — eingesteckt. Die Ausnehmungen — 34— weisen dabei dieselbe Querschnittsform wie die Zapfen 
—14— auf . Die Zapfen —14— sind so lang, daB sie die benachbarte Scheibe --12— nahezu vollstandig 
durchdringen bzw. erst an ihrer andern Stirnflache enden, an der das benachbarte Messer — lib— 
anliegt. Die Scheibe —12a— weist auch eine Ausnehmung —35— auf, in der ein Zapfen —14b— einer 
Scheibe —12b — formschlussig gehalten ist. Die Ausnehmungen —34 und 35— sind identisch und ebenso 

10 wie die Scheiben — 12, 12a und 12b— winkelmaBig versetzt, u.zw. bei vier Messergruppen —10-- mit je 
zwei Messern —11— urn 60°. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig.l hat jedes Messer —11 — an seinem MesserfuB --9— drei 
zueinander parallele gerade AuBenkanten — 17, 18, 19 — die sich auf derselben Schmalseite dieses Messers 
befinden, u.zw. auf derjenigen Schmalseite, die dem MesserfuB des benachbarten Messers zugewendet ist. 

15 Die AuBenkanten —17, 18, 19— ko*nnen zweckmaBig in der aus Fig.l ersichtlichen Weise angeordnet sein. 
Die parallel zueinander versetzten AuBenkanten — 17 und 18— sind der Messerinnenkante —36— 
benachbart, wogegen die AuBenkante — 19 — dem ruckwartigen Ende — 37 — der Schneide —15— be- 
nachbart ist und beim dargestellten Ausfuhrungsbeispiel mit einer ebenen Flache — 20— der mehrkantigen 
Welle —16— fluchtet. Die AuBenkante —17— schliefit an die Messerinnenkante —36-- an und ist an einer 

20 relativ kurzen Fuhrungsflache —21-- eines in axialer Bichtung iiber den MesserfuB —9-- uberstehenden 
und in eine Ausnehmung einer benachbarten Scheibe formschlussig eingreif enden Zapfens —22— der 
Schiene —13— geradegefuhrt. An eine jeweils senkrecht zur geradegefiihrten AuBenkante —17— 
angeordnete Anschlagkante —23— des MesserfuBes —9— schlieBt die AuBenkante —18— rechtwinkelig an. 
Die beiden Messer — 11— einer Messergruppe — 10 — sind an der Scheibe —12— so angeordnet, daB 

25 jeweils zwischen der AuBenkante —19 — des einen Messers — 11 — und der AuBenkante — 18 — des andern 
Messers —11— derselben Messergruppe —10-- bzw. der mit dieser AuBenkante —18— fluchtenden Flache 
der Schiene —13—, die von der Fuhrungsflache —21— abgewandt ist, ein Spalt —24— einer Breite von 
beispielsweise 1/10 mm besteht, damit jedes Messer — 11 — nur an seinen dazu bestimmten Fiihrungsflachen 
geradegefuhrt ist. Der Spalt — 24— zwischen den Messern —11— derselben Messergruppe — 10 — soli so 

30 klein sein, daB sich dort praktisch kein zerkleinertes Fleischgut festsetzen kann. 

Jede Schiene —13— ist in eine in Geradfuhrungsrichtung verlaufende Nut der Scheibe —12— 
formschlussig eingesetzt, wobei der in die Nut der Scheibe eingesetzte Teil —26— der Schiene —13— 
beispielsweise mittels Festsitzes oder mittels Klebens mit der Scheibe — 12 — fest verbunden sein kann. Mit 
seiner AuBenflache fluchtet der eingelassene Teil —26— der Schiene —13— mit der benachbarten 

35 Umfangsflache der Scheibe —12—. An dem dem IXmfang der Scheibe —12— benachbarten Endbereich des 
Teils —26— der Schiene — 13 — ist der Zapfen — 22 — einstiickig angeformt, dessen AuBenflache ebenfalls 
mit der Scheibenumfangsflache fluchtet. Von dem der Welle —16— benachbarten Ende des Teils —26— der 
Schiene —13 — steht rechtwinkelig nach unten eine zweite Anformung — 27 — ab, die in ein die Scheibe 
—12— durchdringendes Loch —28— formschlussig eingreift, so daB die Schiene —13— sehr fest in der 

40 Scheibe verankert ist. Auf diese Weise sind die Schienen —13— in der Scheibe —12— auch bei 
Einwirkung hoher Fliehkrafte im Betrieb des Fleischkutters stets sicher gehalten. 

GemaB dem in den Fig.l und 2a dargestellten ersten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist jede 
Anschlagkante —23— des MesserfuBes —9— am freien Ende eines mit dem MesserfuB —9— einstuckigen 
Schenkels —38— vorgesehen. Das die Anschlagkante —23— bildende freie Stirnende des Schenkels —38— 
45 liegt an einer Anschlagflache —39— des Zapfens —22— der betreffenden Schiene —13— an oder ihr in 
aUenfaHs sehr geringem Abstand gegenuber, so daB die Anschlagflache — 39 — stets oder zumindest unter 
ungunstigen Umstanden das betreffende Messer gegen die auf es einwirkenden Zentrifugalkrafte mit 
abstutzt. Die geradegefuhrte AuBenkante —17— und die innere Langskante —41— des Schenkels —38--, 
die halbkreisformig ineinander iibergehen, begrenzen einen Schlitz —42—, Die AuBenkante des Schenkels 

50 —38— fluchtet mit der AuBenkante —18— des MesserfuBes —9—. Die Anschlagflache —39— ist recht- 
winkelig zu den AuBenkanten — 17 und 18 — angeordnet. 

Beim zweiten, in Fig. 2b dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist jede Anschlagkante —23— des 
MesserfuBes —9— durch eine, die beiden geraden AuBenkanten —17, 18— verbindende rechtwinkelig zu 
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ihnen verlaufende Schmalseitenflache gebildet. Die rechteckig ausgebildete Anschlagflache —39—, die der 
Abstiitzung der Anschlagkante --23— des MesserfuBes —9— client, ist bei diesem Ausfuhrungsbeispiel 
durch das der Welle —16— zugewendete Stirnende eines Steckteils —43— gebildet, der aufierhalb des 
Zapfens —22— einen rechteckformigen Querschnitt aufweist und dessen anderes, stiftartiges Ende —44—, 
5 das vorzugsweise kreisrungen Querschnitt aufweisen kann, in eine zu ihm komplementare Ausnehmung 
—46— im Zapfen —22— der Schiene —13— formschlussig und losbar eingesteckt ist. Zum Nachstellen der 
Messer werden die zugeordneten Steckteile —43— an ihren Anlageflachen —39— fur die MesserfuBe 
abgeschliffen, desgleichen der stegfonnige Teil —30— im Durchbruch jedes MesserfuBes. Da man die 
Steckteile —43— von den Schienen —13— und Scheiben —12— ohne weiteres abnehmen kann, bereitet ihr 

io Abschleifen keine Schwierigkeiten . Im Fall des Ausfuhrungsbeispieles nach Fig.l schleift man zum 
Nachstellen der Messer ebenfalls die stegformigen Teile —30— und ferner die Stirnenden der Schenkel 
—38— um den gewiinschten Betrag ab. 

In vielen Fallen ist es vorteilhaft, wenn die Anschlagflache —39— nicht eben, sondern gestuft 
ausgebildet ist, wie es an einer Variante in Fig. 4 dargesteut ist, u.zw. derart, daB an der zum 

15 Scheibenrand hin zuruckgesetzten Stufung der Schenkel —38— mit seiner Anschlagflache —39— anliegt, 
Es kann ferner zweckmaBig vorgesehen sein, daB die Schiene —13— bzw. der losbare Steckteil 
—43— so ausgebildet ist, daB die Anschlagflache —39— der Boden einer Nut ist, die in die betreffende 
Schiene —13— oder den Steckteil —43-- eingelassen ist, bzw. durch eine Ausnehmung der Schiene —13— 
bzw. dieses Steckteils --43— und die benachbarte Scheibenoberflache gebildet ist. Diese Nut bewirkt, dafi 

20 der betreffende Steckteil —43— bzw. die Schiene —13— wie auch der Zapfen —14— den betreffenden 
MesserfuB iibergreifen und so vor dem Zusammenspannen der Scheiben die Halterung der Messer an der 
Scheibe noch weiter verbessert. Ein Ausfuhrungsbeispiel ist in Fig. 2a strichpunktiert eingezeichnet, in 
dem die strichpunktierte , oberhalb des MesserfuBes —9— befindliche Verlangerung —7— des Zapfens 
—22— der Schiene —13— den MesserfuB ttbergreift, so dafi die Anschlagflache durch den Boden einer 

25 Nut —7'— gebildet wird. 

Jedem Messer —11— einer Messergruppe —10— sind in der Scheibe —12— zwei Bohrungen —47 und 
48— zugeordnet, die die Scheibe —12— durchdringen und die an ihren, von den zugehorigen 
MesserfuBen —9— abgewendeten und einer benachbarten Messergruppe zugewendeten Enden je eine 
Erweiterung —49— aufweisen. Die Bohrung —47— ist dabei in einem Bereich der Scheibe —12— 

30 angeordnet, der bei aufgesetztem zugehorigem, neuem Messer —11— vom Schlitz —42— freigelassen ist. 
Die Bohrung —48— ist dagegen in der Nahe des Durchbruches der Scheibe —12— fur die Welle —16— 
angeordnet und bei neuem Messer ganz oder teilweise durch den MesserfuB —9— iiberdeckt (Fig. 2a, 2b). 
In die Bohrungen —47 , 48— sind von unten Halsmuttern —51— formschlussig einsteckbar, deren Kopfe 
—52— in der Erweiterung —49-- versenkbar sind. Es werden entweder in die Bohrungen —47— oder in 

35 die Bohrungen —48— solche Halsmuttern eingesteckt. Jede Halsmutter —51— ist mit einem Innengewinde 
versehen, in das eine Schraube —53— einschraubbar ist, deren Kopf —54—, wie in Fig. 3 dargestellt, 
exzentrisch zur Achse des Gewindeteils der Schraube —53— angeordnet ist. In neuem Zustand der Messer 
—11— werden die Halsmuttern —51— nur in die Bohrungen —47— eingesetzt und vor dem Aufbringen 
der Messer die Schrauben —53— in sie locker eingeschraubt. Die einem Messer zugeordnete Bohrung 

40 —47— ist dabei so angeordnet, daB nach Aufsetzen des betreffenden Messers —11— der Kopf —54— so 
weit gedreht werden kann, daB er gegen die innere Langskante —41— des Schenkels —38— driickt und 
hiedurch sowohl die AuBenkante —17— gegen die Fuhrungsflache —21— der Schiene —13— als auch die 
eine Langskante des Durchbruches —29— des MesserfuBes —9— gegen den Zapfen —14— gedriickt wird. 
Selbstverstandlich lassen sich solche Halsmuttern —51— mit Schrauben —53— auch bei dem 

45 Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 2b vorsehen, wobei man die Messer ohne weiteres auch so ausbilden kann, 
daB bereits bei neuen Messern die Schraubenkopfe —54— jeweils auf die der Welle —16— gegeniiber- 
liegenden Schmalseiten der MesserfuBe —9-- driicken. 

Das in Fig. 5 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung unterscheidet sich von dem nach Fig.l 
im wesentlichen durch die Ausbildung und Anordnung der nun mit —13'— bezeichneten Schiene und der 

50 geraden AuBenkanten am MesserfuB —9— jedes Messers —11—, das hier zwei zueinander parallele und in 
bezug aufeinander abgekropfte gerade AuBenkanten —17', 19 T — hat, die an den mit paraHelen 
Fiihrungsflachen versehenen und sich vom Innen- bis zum AuBenrand der Scheibe —12-- erstreckenden 
Schienen — 13 1 — geradegefiihrt sind, wobei auch die gefiihrten AuBenkanten —17', 19'— von der Welle 
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—16— bis zum Rand der Scheibe —12— fuhren. Die Schienen —13'— besitzen also keine Anschlagflache 
und es haben ferner die mit — 14'— bezeichneten Zapfen keine Nuten, so dafi der stegformige Teil —30— 
direkt am Aufienrand des betreffenden Zapfens — 14 1 — anliegt. 

In dem in Fig. 6 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel besitzt jeder MesserfuB —9— wieder einen, nun 
5 stegformig und verhaltnismaBig schmal ausgefuhrten Schenkel —38"—, dessen Stiniflache die quer 
verlaufende, jetzt mit —23"— bezeichnete Anschlagkante bildet. Der Schenkel —38"— fuhrt die 
AuBenkante — 17"— in die parallel zu ihr verlaufende zweite AuBenkante —18"— iiber, die am 
ruckwartigen Ende —37— der Messerschneide endet. 

Zwischen dem Ende der ersten AuBenkante —17"—, die hier wie die AuBenkante — 19"— nicht mit 

10 einer der ebenen Flachen —20— der Welle —16— fluchtet, und der senkrecht zu den AuBenkanten — 17" 
und 18"— verlaufenden Anschlagkante —23"— ist wieder ein nun mit —42"— bezeichneter Schlitz im 
MesserfuB —9— vorgesehen, der gegeniiber dem Schlitz —42— in Fig.l sehr schmal ist, parallel zur 
zweiten AuBenkante —18"— verlauft und etwa halb so lang wie diese ist. Der Schlitz —42"— begrenzt 
hier zusammen mit der Anschlagkante —23"— und der zweiten AuBenkante —18"— den stegformigen 

15 Schenkel —38"—. In entsprechender Weise sind die hier mit —13"— gekennzeichneten Schienen 
ausgebildet, wobei ihre dem Sechskant der Welle —16— zugewandten Kanten mit einer der ebenen Flachen 
—20— der sechskantigen Welle —16— fluchten. 

Die Schienen —13, 13"— der AusfUhrungsformen der Fig.5 und 6 stehen zweckmaBig auch wie die 
Zapfen —22— in den Fig.l bis 3 iiber die MesserfuBe —9— der ebenen Messer —11— iiber und greifen in 

20 eine Ausnehmung einer benachbarten Scheibe formschlussig ein. Es kSnnen nun, wenn mehrere Scheiben 
—12— mit je einer Messergruppe --10— in Achsrichtung hintereinander angeordnet sind, Scheiben —12— 
mit Schienen —13 bzw. 13"— und einer Messergruppe —10— sowohl des in Fig.l als auch des in Fig. 6 
dargestellten Ausfuhrungsbeispieles angeordnet werden. Dies hat den Vorteil, daB die einzelnen, 
hintereinander angeordneten Messergruppen —10— urn einen Winkel gegeneinander versetzt werden 

25 konnen, der kleiner ist als der Teilwinkel eines Sechskantabschnittes von 60°. Es konnen ferner mehr 
Messergruppen —10— angeordnet werden als der Kantenzahl der Welle —16— entspricht, wobei nach wie 
vor alle angeordneten Messergruppen —10— untereinander winkelversetzt angeordnet sind und keine der 
Messer —11 — in Achsrichtung miteinander fluchten. 

GemaB einem weiteren in Fig. 9 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist bei mehreren in Achsrichtung 

30 hintereinander angeordneten Scheiben —12— mindestens die in Bewegungsrichtung des Fleischgutes und 
damit in Achsrichtung erste und vordere Scheibe in Bewegungsrichtung des Fleischgutes durchmesser- 
erweiternd konisch ausgebildet. Ihre dem Konus —60— abgewandte und an MesserfuBen —9— einer 
Messergruppe — 10— anliegende Stirnflache bleibt unverandert erhalten, was wegen der guten Halterung 
wichtig ist. Der Konus —60— an der vordersten Scheibe der Messervorrichtung bewirkt an den 

35 Vorschneidemessern einen groBeren Durchgang zwischen der Scheibe und der Schussel des Fleischkutters , 
wodurch die Gefahr von Fleischstaus verringert wird. Das Fleisch gelangt besser an die Vorschneide- 
messer heran und wird besser eingezogen, d.h. es lauft der folgenden Messergruppe schneEer zu, was 
den Schneidvorgang verbessert. Infolge des verminderten Staus wird auch die Kiihlung des Fleischkutters 
erhoht, denn je groBer der Stau ist, desto hoher ist der eine Kiihlung verhindernde Fleischberg vor den 

40 Messern. 

Die Erfindung gestattet zahlreiche Abwandlungen . So kann man beispielsweise anstatt einer 
sechskantigen Welle eine Welle mit einem andern, von der Kreisform abweichenden AuBenprofil vorsehen, 
beispielsweise ein Nut-Feder-Profil. SchlieBlich konnen die in der Beschreibung angefuhrten verschiedenen 
Halteeinrichtungen auch bei jedem Messer einer Messergruppe fiir sich angewendet werden. Die 
45 erfindungsgemafie Messervorrichtung erlaubt auch die Verwendung von Scheiben mit extrem kleinem 
Durchmesser. Daraus resultiert ein geringeres Gewicht der Scheiben und damit der gesamten Vorrichtung 
und ein hoherer Fleischdurchgang infolge des groBeren freien Querschnittes zwischen der Kutterschiissel 
und den Scheiben. 



~ 9 - 

PATENTANSPRttCHE: 



Nr. 348886 



1. Messervorrichtung fur Fleischkutter mit einer angetriebenen Welle, auf welcher formschlussig 
Scheiben nebeneinander angeordnet sind, die in Achsrichtung der Welle miteinander verspannt sind, wobei 

5 zwischen je zwei benachbarten Scheiben eine zwei gleiche, sichelformige, fur Ziehschnitt ausgebildete 
Messer aufweisende Messergruppe angeordnet ist und die Fiifie der Messer an festen Fuhrungsflachen 
mindestens einer der beiden benachbarten Scheiben in radialer Richtung geradegefuhrt sind, indem eine 
durch eine Fuhrungsflache geradegefuhrte Kante des Messerfufies jedes Messers mindestens einer 
Messergruppe eine der Messerinnenkante benachbarte Aufienkante des Messerfufies ist und dieser 

10 MesserfuB einen schlitzformigen Durchbruch aufweist, in den ein an einer der zwei benachbarten Scheiben 
gehaltener Bolzen eingreift, und ferner an dieser der Messergruppe zugeordneten Scheibe Anschlage fur 
die Messerfufie angeordnet sind, die die radiale Aus warts verstellung der Messer begrenzen, da- 
durch gekennzeichnet, daB in an sich bekannter Weise die durch eine an der der 
Messergruppe zugeordneten Scheibe (12, 12a, 12b) festgelegte Schiene (13, 13', 13") geradegefiihrte 

15 Aufienkante (17, 17', 17") des Messerfufies (9) bzw. bei Vorhandensein mehrerer durch an mindestens 
einer der der Messergruppe zugeordneten Scheiben festgelegten Schienen (13, 13' , 13") geradegeftihrten 
Aufienkanten (17, 19 bzw. 17', 19' bzw. 17", 19") diese Aufienkanten dem MesserfuB (9) des andern 
Messers dieser Messergruppe (10) zugewendet ist bzw. sind, daB der Bolzen als ein mit mindestens einer 
parallel zur Fuhrungsflache bzw. zu den Fuhrungsflachen der Schiene (13, 13*, 13") oder Schienen ver- 

20 laufenden Fuhrungsflache versehener Zapfen (14, 14') ausgebildet ist, der an einer der beiden 
benachbarten Scheiben (12, 12a, 12b) befestigt bzw. befestigbar ist, wobei jede Fuhrungsflache des 
Zapfens (14, 14') zur Fuhrung einer geraden Kante des Durchbruches (29) des MesserfuBes (9) dient, 
und daB die Erstreckung des Anschlages oder mindestens eines der dem MesserfuB zugeordneten 
Anschlage in Geradfiihrungsrichtung zwecks Sicherung der jeweiligen Betriebsstellung des Messers durch 

25 Abarbeiten, z.B. Abschleifen, verringerbar ist. 

2. Messervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
MesserfuB (9) in Geradfiihrungsrichtung des Messers (11) in von der Innenkante des Messers 
wegfuhrender Richtung liber die Welle (16) nach hinten uberstehend ausgebildet ist (Fig.l, 5, 6, 8). 

3. Messervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
30 der Zapfen (14, 14') in an sich bekannter Weise an zwei einander diametral gegenuberliegenden 

Umfangsbereichen je eine ebene Fuhrungsflache fur zwei an sich bekannte zueinander parallele 
Innenkanten des Durchbruches (29) des MesserfuBes (9) hat (Fig.l, 5, 6). 

4. Messervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB die dem zweiten Messer der Messergruppe zugewendete AuBenkante (19, 19') des 

35 Messerfufies (9) in an sich bekannter Weise mit einer ebenen Flache (20) der mehrkantigen WeUe (16) 
fluchtend angeordnet ist und dafi das rUckwartige Ende (37) der Messerschneide (15) bis nahe an diese 
zur Geradfuhrungsrichtung des Messers parallele Aufienkante (19, 19') heranreichend ausgebildet ist. 

5. Messervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Zapfen (14, 14') in an sich bekannter Weise, in Geradfuhrungsrichtung des 

40 MesserfuBes (9) gesehen, seitlich der Welle (16) angeordnet ist (Fig.l, 5, 6, 8). 

6. Messervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Zapfen (14, 14') als Anschlag fur den MesserfuB (9) ausgebildet und an- 
geordnet ist. 

7. Messervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
-zeichnet, daB in an sich bekannter Weise die freien Enden der Zapfen (14, 14') uber die 

Messerfufie (9) der betreffenden Messergruppe (10) uberstehend und in Ausnehmungen (34, 35) der ihnen 
benachbarten Scheibe (12a) formschlussig eingreifend ausgebildet sind. 

8. Messervorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet , daB 
der Durchbruch (29) des MesserfuBes (9) einen U-formigen lichten Querschnitt aufweist, wobei der die 

50 Schenkel dieses "U" innenseitig begrenzende stegformige Teil (30) des MesserfuBes sich in auswartiger 
Geradfuhrungsrichtung des Messers auf den Zapfen (14, 14') zu erstreckend, als Anschlag fur den 
MesserfuB (9) ausgebildet ist. 
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9. Messervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB der Zapfen (14, 14 1 ) mindestens einen den MesserfuB (9) Ubergreifenden 
Haltenocken fur das zugeordnete Messer (11) aufweist, vorzugsweise zwei an entgegengesetzten Seiten des 
Zapfens angeordnete Haltenocken. 
5 10. Messervorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB der 

Zapfen (14) mindestens eine quer zu seiner Fuhrungsflache bzw. zu einer seiner Fuhrungsflachen 
gerichtete, paraUel zur Scheibe (12) verlaufende Nut (31, 32) aufweist, in die der MesserfuB (9) mit 
geringem Spiel einschiebbar ist. 

11. Messervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
10 zeichnet , daB die Schiene (13) oder ein in diese Schiene (13) formschliissig losbar eingesetzter 

Steckteil (43) als Anschlag fur den MesserfuB ausgebildet ist. 

12. Messervorrichtung nach Anspruck 11, dadurch gekennzeichnet, daB der 
MesserfuB (9) an seinem der Messerinnenkante (36) benachbarten Ende eine quer zur Geradfuhrungs- 
richtung des Messers verlaufende Anschlagkante (23) aufweist, die der als Anschlag dienenden Schiene 

15 (13) bzw. dem Steckteil (43) ohne Abstand oder allenfalls in geringem Abstand gegenuberliegt. 

13. Messervorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Anschlagkante (23, 23") des Messerfufies (9) die Stirnkante eines ungefahr paraUel zu seiner geradege- 
fuhrten AuBenkante (17, 17") verlaufenden Schenkels (38, 38 n ) des Messerfufies ist, und daB an eine 
Langskante (41, 41") des Schenkels (38, 38") ein Schlitz (42, 42") des Messerfufies angrenzt. 

20 14. Messervorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, 

daB der Abstand der Anschlagkante (23) des Messerfufies von dem benachbarten Umfangsbereich der 
Scheibe (12) erheblich kleiner als von der Welle (16) ist. 

15. Messervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Scheibe (12) mit Spannvorrichtungen versehen ist, die zum Andriicken der 

25 MesserfuBe an die Fuhrungsflachen der Schienen (13) und der Zapfen (14) ausgebildet sind. 

16 . Messervorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dafi jede 
Spannvorrichtung aus einer Halsmutter (51) und einer in diese einschraubbaren Schraube (53) besteht, 
wobei der Kopf (54) einer der zur Befestigung eines Messers (11) vorgesehenen Schrauhen (53) unrund 
oder exzentrisch zur Achse dieser Schraube (53) ist und die zugehorige Halsmutter (51) in eine 

30 durchgehende Bohrung (47, 48) der Scheibe (12) formschlussig einsteckbar ist (Fig. 3). 

17. Messervorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet , daB fur 
jedes Messer (11) mindestens zwei die Halsmutter (51) alternativ aufnehmende Bohrungen (47, 48) in der 
Scheibe (12) vorgesehen sind, von denen eine in einem Bereich der Scheibe angeordnet ist, der bei 
neuem Messer vom MesserfuB (9) noch nicht uberdeckt ist und mindestens eine andere an einer SteEe der 

35 Scheibe vorgesehen ist, die von dem MesserfuB (9) eines neuen Messers noch mindestens teilweise 
uberdeckt ist, jedoch nach gegebenenfalls mehrmaligem Nachschleifen der Messer von dem MesserfuB nicht 
mehr iiberdeckbar ist. 
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